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Lieber Uhrenfreund!

Sicher kennen Sie das auch: Sie wollen Thr Wissen tiber mechanische Uhren
erweitern, finden aber nicht oft die Zeit, sich durch dicke Uhrenbiicher zu walzen.

Ich habe iiber Jahre historische Uhrenbiicher zusammengetragen und sehr viel Geld
dafiir ausgegeben.

Viele davon habe ich miihsam digitalisiert und in kleine Abschnitte unterteilt, um Sie
vielen Lesern in PDF-Form zuganglich zu machen.

Mittlerweile gibt es viele Nummern aus der Reihe
»UHRENWISSEN-KOMAKT, die Sie kostenlos iiber meine
Internetseite* beziehen konnen, indem Sie sich dort zum gratis
Newsletter anmelden.

Fohnsdorf, Dezember 2011
Christian Stolz

© 2011, Christian Stolz
Alle Rechte vorbehalten.

Zweck dieses kleinen eBooks ist es, Wissen iiber mechanische Uhren zu verbreiten.

Sie haben daher von mir ausdriicklich die Erlaubnis, es an interessierte
Freunde weiterzusenden, es in Foren zu verbreiten, es auf Webseiten zum
Herunterladen bereitzustellen oder es auf eBay wund ahnlichen
Plattformen anzubieten. Sie diirfen das eBook aber in keiner Weise
verandern.*

Haftungsausschluss: Die Inhalte dieser Publikation wurden sorgfaltig recherchiert, dennoch kann
keine Garantie iibernommen werden. Eine Haftung des Autors fiir Personen-, Sach- und
Vermogensschiden und fiir alle Folgen von Irrtiimern, mit denen das vorliegende Werk behaftet sein
konnte, ist ausgeschlossen. Wenn Sie nach dem Wissen historischer Biicher arbeiten
wollen, iiberpriifen Sie vorher unbedingt, ob keine Gefahr besteht! Finden Sie z.B. eine
Anleitung iiber das friither iibliche Feuervergolden mit Quecksilber machen Sie das auf keinen Fall. Sie
wiirden sich vergiften!

Kontakt*

*

Inhaltlich wurde nichts verandert, ich habe ausschlieBlich tote
Links entfernt! (d. Hrsg. M. Stern)



Tourbillon

Eine der interessantesten Erscheinungen auf dem Gebiete der Prézisionsuhrmacherei ist die
von dem beriihmten franzosischen Uhrmacher A. L. Breguet erfundene, merkwiirdige
Anordnung irgend einer Hemmung, meistens des Chronometerganges, die von ihrem Erfinder
mit dem Namen «tourbillon» (Wirbel) bezeichnet wurde. Leider ist diese Konstruktion —
aufler dem Namen nach — nur wenigen Uhrmachern genauer bekannt. Und das ist
keineswegs wunderbar, denn die Zahl der existierenden Taschenuhren mit Tourbillon ist,
trotzdem bis auf den heutigen Tag noch vereinzelte solche Uhren in der Schweiz und in
Glashiitte fabriziert werden, eine so auBerordentlich geringe, dass es gewiss Tausende von
Kollegen gibt, die seit vielen Jahren ihren Beruf ausiiben, ohne jemals eines dieser seltenen
Stiicke gesehen zu haben. Selbst die in neuerer Zeit so stark angewachsene Fachliteratur
versagt ginzlich, wenn man sich aus derselben iiber das Wesen des Tourbillons unterrichten
wollte, denn mit Ausnahme einer vor zehn Jahren im «Notizkalender fiir Uhrmacher» von
unserem unvergesslichen M. Grossmann verdffentlichten kurzen Abhandlung {iiber die
Anfertigung von Tourbillon-Modellen (ohne erlauternde Abbildung) ist unseres Wissens
nirgends eine ndhere Beschreibung dieser interessanten Breguet'schen Erfindung zu finden.

Wir glauben deshalb eine Liicke auszufiillen, wenn wir nachstehend eine moglichst
eingehende Beschreibung nebst Abbildung des Tourbillons in Taschenuhren bringen;
gleichzeitig mogen hiermit die Anfragen, die {iber diesen Gegenstand namentlich in letzter
Zeit sehr zahlreich bei uns einliefen, ihre Erledigung finden.

Fig. 1 stellt den Grundriss und Fig. 2 den Aufriss des Tourbillons aus einer Taschenuhr
in sehr starker VergroBerung dar. Der in den Zeichnungen angenommene Gang ist, wie dies
auch in Wirklichkeit meistens der Fall, eine Chronometer-Federhemmung.




Das Eigenartige des Tourbillons besteht darin, dass die ganze Hemmung, d. h. das Gangrad,
die Gangfeder und die Unruhe in einem besonderen kleinen Werkgestell gelagert sind, welch'
letzteres sich mit den Gesamten Hemmungsteilen bestdndig um seine Achse dreht. Der
praktische Zweck, welchen der Erfinder mit dieser Anordnung verfolgte, ldsst sich dahin
zusammenfassen, dass durch die bestindige Umdrehung des Hemmungsgestells die Unruhe
in hdngender Lage der Uhr bei jeder zweiten Schwingung eine andere Stellung zur
Senkrechten einnimmt, und dass durch diesen Umstand etwaige Ungleichheiten im Gewicht
der Unruhe sich selbsttitig ausgleichen, weil der etwa vorhandene schwerere Punkt
fortwihrend im Kreise herumwandert. Hierdurch wird dessen schiddliche Wirkung
selbstverstandlich ebenso aufgehoben, als wenn die Uhr nie aus der liegenden Stellung
kommen wiirde.

Um die erwihnte Umdrehung der simtlichen Hemmungsteile zu bewerkstelligen, sind
dieselben innerhalb des auf dem Sekundenradstriebe G- angebrachten Gestells CC , Fig. 1
und 2, gelagert, welches durch das in das Trieb G eingreifende Kleinbodenrad K in der durch
Pfeil (s. Fig. 1) bezeichneten Richtung in Umdrehung gesetzt wird. Diese Umdrehung des
Gestelles CC wird durch die Anordnung des Sekundenrades H, welches feststehend ist, in der
weiter unten beschriebenen Weise auf das Gangradtrieb I iibertragen. Der untere Zapfen D,
Fig. 1, des Gestelles lduft in der Hauptplatine des Uhrwerks und tragt den Sekundenzeiger;
der obere Zapfen e lauft in einem entsprechend hohen und langen Kloben. Genau in der
Achse ED des Gestelles CC ist die Unruhe A gelagert.

Es erscheint auf den ersten Blick sehr schwer, diese zentrale Lagerung der Unruhe A
innerhalb des Gestelles CC herzustellen; einige Hilfsmittel bei der Anfertigung des Gestelles
erleichtern indessen diese Aufgabe wesentlich. Das Gestell CC wird ndmlich ungefihr in
folgender Weise (selbstverstindlich hat jeder Fabrikant wieder seine eigenen Kunstgriffe
dabei) hergestellt.

Zunichst fertigt man das Gestell CC in roher Ausfithrung an, wobei bloB3 darauf sorgfiltigst
geachtet wird, dass die beiden Platten C und C des Gestells in ihren Mittellochern ganz genau
rund laufen. Die Platten sind vorldufig noch voll (nicht ausgeschenkelt) und entweder durch
3—4 Pfeiler von entsprechender Hohe oder besser noch durch einen ausgedrehten, teilweise



weggefrasten Rand der unteren Platte in der ans Fig. 2 ersichtlichen Weise mit einander fest
verbunden.

Nun setzt man den breiten Putzen P, Fig. 2, auf das Trieb G, und dreht iiber diesen Putzen
hinaus an dem Trieb einen Zapfen an, der ganz genau in das Mittelloch der unteren Platte C
eingeschliffen wird. Ist diese auf solche Weise genau zentriert, so befestigt man die Platte C
auf dem Putzen P mittelst dreier Stellstifte und ebenso vielen versenkten Schrauben, die
samtlich moglichst weit vom Mittelloch der Platte abstehen.

Kiirzt man nun, nachdem man die Platte C von dem Putzen P abgenommen hat, den vorhin
stehen gelassenen oberen Zapfen des Triebes G glatt bis zum Putzen ab und schraubt nun
die Platte C wieder auf den Putzen P, so wird sie auf dem Triebe G genau rundlaufend
befestigt sein.

In derselben Weise dreht man in das Mittelloch der oberen Platte C , von aullen her, den
Zapfen einer mit einem Putzen P versehenen Welle ein, schraubt die Platte C auf dem Putzen
P fest und entfernt nachher den zum Zentrieren beniitzten Zapfen. Dreht man zum Schliisse
die beiden Zapfen E und D an (es kann dies auch vor dem Abkiirzen der Zentrierzapfen
geschehen), so hat man ein genau rund laufendes Gestell, dessen Achse in der Mitte
unterbrochen ist und dessen Platten im Mittelpunkt je ein vollkommen freies Loch haben, in
welches alsdann von innen her das Steinloch und von auBlen her der (selbstverstindlich
abnehmbare) Deckstein flir die Unruhezapfen eingefasst wird. Hiermit ist die Lagerung der
Unruhe in der erforderlichen Weise bewirkt, und nun wird das Gestell CC zunéchst recht
leicht gemacht, indem man es von allen Seiten recht zart ausschenkelt, wobei jedoch
diejenigen Stellen der unteren Platte C, wo die Kloben fiir das Gangrad und der Ful3 der
Gangfeder angeschraubt werden sollen, selbstverstindlich stehen bleiben miissen. Jetzt
handelt es sich darum, diejenige Anordnung der Eingriffe zum Gangradstrieb zu treffen,
durch welche dieselbe Triebkraft, welche das Gestell CC mittelst des Triebes G in
Umdrehung versetzt, gleichzeitig das Gangrad treibt und damit der Unruhe den ndtigen
Antrieb gibt.

Zu diesem Zwecke werden zundchst diejenigen Stellen im Gestell C C bestimmt, an welche
die Gangfeder und das Gangrad zu stehen kommen. Danach bringt man dementsprechend die
beiden Kloben L und L fiir das Gangrad an; der untere Kloben L. muss etwa bis zu Y s von
der Lange des Triebes G unter der Platte C vorstehen. In die beiden Kloben L und L bohrt
man die Locher fiir die Steine des Gangrades und hat nun genau die Eingriffsentfernung von
dem feststehenden Sekundenrad H, Fig. 2, in das Gangradstrieb, welche genau gleich der
Entfernung der Achse des Gangrades von der Unruhachse ist. Diese Eingriffsentfernung muss
vor allen Dingen bekannt bzw. festgestellt sein, da erst hiernach die GroBe des
Gangradtriebes 1 und des dazugehorigen feststehenden Rades H an der Hand der bekannten
Tabellen bestimmt werden kann. Die Hemmungsteile werden nun, nachdem die Steinlocher
fir das Gangrad in die Kloben L und L gefasst sind, in der bekannten Weise an ihre Stelle
gesetzt und ihre Wellen eingedreht.

Zum Schluss wird noch das feststehende Rad H angebracht, welchem die Aufgabe zufillt, die
Umdrehung des Gestelles C C auf das Gangrad zu iibertragen. Zu diesem Zwecke wird
gewoOhnlich auf der Hauptplatine des Werks, konzentrisch mit der Achse E D des Gestelles
und das Trieb G frei umschlieBend, ein sehr breiter Putzen angebracht, der an jener Seite, von
welcher her das Kleinbodenrad K in das Trieb G eingreift (in den Zeichnungen rech Is),



entsprechend ausgefrist, an seinem oberen Ansatz jedoch vollkommen rund ist. Auf diesem
Ansatz wird in entsprechender Hohe und in geeigneter Weise, am besten ebenfalls durch
Stellstifte und Schrauben, das Bad II so befestigt, dass es mit dem Gangradstrieb I in Eingriff
kommt. Damit ist die Herstellung des Tourbillons beendet bis auf noch eine, und zwar sehr
wichtige Arbeit. Es muss ndmlich das vollstdndig zusammengesetzte Gestell mit allen darin
befindlichen Hemmungsteilen, den Kloben, der Spiralfeder etc. aufs Genaueste abgeglichen
werden; gleichzeitig arbeitet man das Gestell so zart und leicht aus, wie dies nur immer
moglich ist, ohne seine erforderliche Festigkeit in Frage zu stellen. Aus dieser Beschreibung
der Anfertigung hat sich eigentlich die Tétigkeit des Tourbillons schon von selbst ergeben.
Die Kraft der Zugfeder treibt vom Kleinbodenrad K aus das ganze Hemmungsgestell C C in
der Richtung des Pfeils, Fig 1, um seine Achse. Dadurch beschreibt also die Achse des
Gangradtriebes I einen Kreis um die Gestell-Achse E D.

Da nun das Gangradtrieb 1 mit den Zahnen des feststehenden Rades H in richtigem Eingriff
steht, so bringt die Umdrehung des Gestelles C C die gleiche Umdrehung des Gangrades
hervor, wie wenn das Sekundenrad H, anstatt feststehend, auf dem Triebe G aufgenietet wire
und dafiir die Lagerung des Gangradtriebes I eine feststehende sein wiirde. Es ist kein
Zweifel, dass der von dem Erfinder angestrebte Zweck, etwaige Ungleichheiten im Gewicht
des Unruhereifens auszugleichen, tatsdchlich erreicht wird: dies wird auch dadurch nicht
gedndert, falls etwa an dem Tourbillongestell ein leichtes Ungleichgewicht vorhanden sein
sollte, indem selbstredend dieser Umstand keine so direkte Einwirkung wie ein
Ungleichgewicht der Unruhe auf die Regulierung der Uhr haben kann. Diesem Vorteil
gegeniiber bestehen aber auch ernstliche Nachtheile, zu welchen hauptséchlich, der Umstand
zu zdhlen ist, dass die Hemmungsteile auBerordentlich klein ausfallen. In einer 20—
21linigen Uhr z. B. sind die Hemmungsteile etwa von der GroBe des 15 Thrigen Kalibers.
Ferner ist es ein schwerer Missstand, dass bei jeder zweiten Schwingung der Uhr statt des
einfachen Gangrades das vielmal schwerere Gewicht des Tourbillongestelles mit sémtlichen
Hemmungsteilen in Bewegung gesetzt wird: man kann sich leicht vorstellen, welchen Stoss
es bei dem jedesmaligen Auffallen eines Radzahnes auf den Ruhestein geben muss. Derselbe
ist so stark, dass man deutlich die Erschiitterung fiihlt, wenn man eine gehende Taschenuhr
mit Tourbillon in die Hand nimmt.

Ubrigens gehdren bei den auf den schweizerischen Sternwarten gepriiften Priizisionsuhren
diejenigen mit Tourbillon regelméBig mit zu den Uhren, welche die allerbesten Gangresultate
aufweisen. Dies erkldrt sich aber, wie schon Grofmann bemerkte, zum Teil durch den
Umstand, dass die schwierig herzustellenden Tourbillons naturgeméfl von den geschicktesten
Kiinstlern und mit ganz auflergewdhnlicher Sorgfalt angefertigt werden, — eine Ansicht, der
wir vollstidndig beipflichten.

Artikel von 1892



Gustav Jordan, 1830 - 1907

(S5
Swei Veteranen der Tourbillon-Sabrikation

Die Revue internationale de I'Horlogerie bringt in ihrer
letzten Nummer einen interessanten Artikel unter der Uberschrift:
Un metier qui disparait. Das Metier, das der Artikel meint, be-
trifft die Herstellung der Tourbillon-Chronometer. Heutzutage
werden Taschenuhren mit Tourbillon, ebenso wie die mit be-
stiindiger Kraft verhiltnismiflig weniger in Anwendung gebracht.
Und warum? Die Griinde fiir diese geringe Benutzung liegen
wohl hauptsiichlich an den ungemein hohen Preisen. Diese hohen
Kosten sind anch tatsfichlich berechtigt, wenn man die Schwierig-
keiten der Ausfithrung berficksichtigt und die Linge der Arbeitszeit,
die auf die Herstellung dieses Mechanismus verwendet werden mub.

Welche Bedeutung tibrigens die Anfertigung solcher feinen
Kunstwerke hat, lift sich daraus ersehen, dafi die Gangresultate
der Ubren mit Tourbillon am meisten hervorragten. So erhielt
ein Chrooometer mit Tourbillon den ersten Preis auf der Stern-
warte in Neachitel. Ober ihn schrieb der Direktor der Sternwarte
Dr. Hirsch, wie wir der Revue internationale entnehmen: Es war
fiberhaupt das beste Ergobnis, das auf derSternwarte eingetragen ist.*

Herr Direktor Hirsch beabsiohtigte, diese Uhr fir das Na-
tional-Museum anzukaufen. Der Erwerb wurde jedoch durch
den vorzeitigen Tod des Direktor Hirsch verhindort.

Ein ebenfalls ganz vorziigliches Gangresultat erzielte kilrz-
lich ein Tourbillon-Chronometer von Herrn P, Ditisheim in Chaux-
de-Fonds auf der Sternwarte in Kow,

Im allgemeinen ist nun aber die Herstellung dieser Hem-
mung so selten geworden, woil sich unter den heutigen Uhr-
machern wenige finden, die sich mit solch schwierigen Arbeiten
noch befassen. Selbst in der Schweiz, die doch von jeher an
der Spitze der Linder stand, in der die Uhrentechnik die be-
deutendsten Vertreter fand, scheint es nur noch einen Mann zu
geben, der Tourbillon-Chronometer anfertigt. Nur einer ist es,
aber dieser eine ist auch Meister in seinem Fache.

Wir glauben unsern Lesern eine Freude zu bereiten, wenn
wir ihnen nach der genannten Revue einen kurzen Abriss des
Lebens jenes Meisters geben.

Sein Name ist Albert Pellaton. Er wohnt in dem bekannten
Locle. Im Jahre 1832 als Sohn eines Stellmachers in La Brevine
geboren, wurde er, da er zum Berufe seines Vaters keine Nei-
gung versplirte, #u seinem Onkel in die Lehre gegeben, um die
Uhrmacherkunst o erlernen, nnd zwar wurde er besonders in
die Konstruktion von Hemmungen eingefihet.  Nach Beendigung
seiner Lehrzeit arbeitete er bei cinom damals sehr berfthmten
Ulrmacher Louis Richard, cinem  direkten  Nuchkommen
Daniel Jean Richard, dem cigeatlichen Bogrinder der Uhren-
industrie im Kanton Neuchitel. Gelegentlich der Reparatur cines
Tourbillon von dem berihmton Uhrmacher Guinand, kam Albert
Pellston anf den Gedanken, selbst Tourbillons herzustellen.  So
viele Chronometer er seit jener Zeit angefortigt hat, sie

Yon

haben



Und zwar ist es ein Deutscher,
namensGustavlordan, Nord-
hausen. Gieboren in Treuen-
brietzen im Jahre 1830, kam
er nach Besuch der Frankke-
schen Stiftungen als Schiiler
der damals anfblithenden Real-
schule in ie Lehre zu seinem
auBerordentlich befihigten
Onkel Heinecke in Wernigernde,
Nach Vollendung der Lehrzeit
arbeitete er etwa ein Jahrzehnt
in Chaux-de-Fonds und beschif-
tigte sich speziell mit der Her-
stellung von Tourbillon-Chrono-
metern. Spiter nach Deutsch-
Tand zuriickgekehrt, fand sich
nach Griindung des Geschiftes
nur  wenig Zeit fiir solche
feine Arbeit. Nur wenige Stiicke
noch wurden in ruhiger Ge-
schiiftszeit vollendet, Insgesamt
sind von Herrn Jordan etwa
D0 Stiick gearbeitet. Vielleicht
interessiert es unmsere Leser,
einen solchen (rang ndher kennen
zu lernen, um dessen selbst

Primiiertes Ohronometer-Tourbillon,
gefertigt von Gustay Jordan, Nordhavson
(Bl kansichl)

sich als Kinder ihres Meisters wiirdig bewiesen, denn sie haben
bei den Pritfungen anf den Sternwarten stets die besten Zeug-
nizse erhalten.

Herr Pellaton hat nahe an 100 Towbillons angefertigt il
noch jetzt, in seinem hohen Alter von 71 Jahren, hat er nicht
seines Gleichen gefunden.  Ist min aber die Behauptung richtig,
die das Blutt aufstellt, daB Herr Pellaton der letzte Arleiter sei,
der Tourbillon anfertige? Filr die Schweiz mag das richtig sein,
denn mman kennt dort nur ihn.  Das hat seinen Grund nicht
mim - wenigsten im Mangel  der Nachirage, ein Umstand, der
auberdem wenig dazn angetan ist, die Arbeiter zu veranlassen,
sich dieser schwierigen Einzelheit zu widmen, Ferner aber ver-
langt die Ausfithrung einen so hohen Grad von Behutsamkeit,
cing so anbergewdhnliche Sorgfalt, eine  kunstgeiibte und feine
Hand, dall nur wenige die nétigen Eigenschaften haben wilrden,
um mit wirklichem Erfolg Tourbillons an-

Priimiterte Chronometer-Tourbillon,

gefertigte Aufnahmen wir den
Meister baten, und die uns auch

pefertiglt von Gustay Jordan, Nordhansen bereitwilligst  zur Verfiigung
(Vorderansicht) gostellt wurden. Die Bilder
sind einem Chronometer ent-

nommen, der anf verschiedenen Ausstellungen mit dem ersten
Preise ausgezeichnet wurde, Wir zeigen im ersten und zweiten
Bilde die vollstiindige Uhr in Vorder- und Rfickenansicht.

Das dritte und vierte Bild sind Photographien von zwei
Tourbillongiingen, und zwar einem Tourbillon mit englischene
Chronometergang und einem mit Ankergang.

Noch heute sitzt der alte Meister am Werkbrett, und als
wir diese Zeilen schrieben, da hatte er seit etwa 14 Tagen, trotz
seiner 78 Jahre, wieder an einem Tourbillon gearbeitet. Sollen
wir Uhrmacher uns nicht {iber einen solchen dentschen Vertreter
der Feinknnst frenen, bei dem hohe Geschicklichkeit und Ruhe
tler Hand, Schiirfe der Beobachtungsfihigkeit, Sauberkeit und
Sorgfalt in der Ausfithrung der Ideen, vereinigt sein miissen?

Filr cinen spéiteren Artikel behalten wir uns die nihere
Beschreilamg des Ganges nebst Konstruktionszeichnung vor.

fertizen zu kinnen.

Die Uhrenmuseen in der Schweiz habon
m ledzter  Zeit alton Lockr Meister
Tourbillon-Hemmungen  bostellt,  vielleicht
ans der Fewiignng heraus, dall dies wunder-
bare Talent so leieht ketnen Nachfolger
finden wepdo,

dew

Die Revae internationade driickt, sach-
dem sie eine Lebensskizze des Moistors ge-
geben hat, thre Froude aus, thren Lesern
ein Bild  des Herrn Pellaton geben zn
kimoen, nieht um Ruban auf thn 2o hilufen,
sondern, wie sie sagt, ainem der interessan-
teston MiAnner  der ["hren-
industrie  die  verdiente  Ehrerlietung  2u
arwaisen, ) &

Soviel Lobon  Albert  Pel-
latons.  Nun wir aber noch  eines

Nenenlhurger

dem
iflssen

Von

o
L

Mannes godenken, der cbenfalls vin Meister
der nusstorhenden Tonrtillon-Fabrikation ist.

Chronometerbemmung mit Tourbillon

Ankerhommung mit Tourbillon




€in neuer Tourbillon
Von Beinrich Otto, London

Wenn sich die ver-
ehrten Leser der ,Leipziger
Uhrmacher - Zeitung®  der
Mithe unterziehen' wollen
und No. 12 (1903) wieder-
holt durchsehen, werden sie
auf Seite 233 eine Beschrei-
bung der ;Karusseluhr®
finden, einer Uhr, die seit
1895 an der Spitze der
Kewpriiffungen gestanden
hat. Seit dem Erscheinen

jenes Artikels hat der
»Lourbillon® einen erneuten

Weltrekord durch den
Kiinstler Pellaton zu ver-
zeichnen. 949 Punkte war

das Resultat der Kew-
pritffung, und diirfte dieses
auch kein leicht errungenes
Zi nennen sein, wenn man
dis fiber 4 Jahre dauernde
Feinstellung, welche der
Regleur Wherle ausfithrte,
in Betracht zieht,

Mittlerweile hat auch
Coventry, das Zentrum un-
serer Kunst in England, eine

weitere Erfindung dem-
jenigen zu zeigen, der sich
fir die Neuheiten zur ge-
nauen Zeitmessung interes-
siert. e Karusselubr von
Bonniksen hat in verschio-
denen Teilen eine Umge-
staltung exfahren, und lasse
ich in den folgenden Zeilen

partie und hat folgende
Zusammensetzung;

Die einem Federhause
gleichende Grundpartie 1
besitzt bei 2 einen Haupt-
zapfen, welcher, um das
Sekundentrieb 3 frei zu ge-
stalten, durchbohrt ist, und
lauft dieser in der Haupt-
platine des Werkes 4 in
einem Steinloche. Dieser
Zapfen ist diinner gehalten
als in der ,Karusseluhr,
Bei 5 ist die Grundpartie 1
mit Zahnen an ihrem Um-
fange versehen. Die Pla-
zierung des Echappements
erfolgt auf 1. In Fig. 2
ist dieses der Deutlichkeit
halber nicht eingezeichnet
worden. Auf1 ist der Teil
6 befestigt, in dessen Mitte
sich das Steinloch zur Anf-
nalime des oberen Sekun-
denzapfens befindet; seit-
lich davon ist der untere
Balancezapfen gelagert,
Durch diese Einrichtung
wurde Platz fiir eine lingere
Balancewelle gefunden und
ist dies ein grober Vorteil
gegen die oach Briguets
Modell  angelegten  Tour-
billons. Die exzentrische
Lagerung der Balance ist
dentlich aus Fig. 1 ersicht-
lich, Auf 6 sitzt, durch

cine  kurze Beschreibung
folgen.

Das Werk ist in zwei
Partien  gesondert;  der
grifere Tell A nimmt alle Teile mit Avsnshme dos Echappe-
ments auf. B ist der Tourbillon mit der darin plazierten Gang-

rwei Schrauben  gesichert,
die Brilcke 7 zur Aufoahme
des oberen Halanoezapfens.
Unmittelbar darfiber, und
wenn befestigt, mit 7 ein Gaozes bildend, ist ein Zapfen 8, der
von dem zwelarmigen, anl der oberon Platine 8 durch zwei

Schrauben nnd Stellstifte befestigten Kloben 10 in einem Stein-
loche aufgenommen wird und so eine sichere Position des
Tourbillons gewdhrt, , :

Trotzdem der Tourbillon zwei Zapfen besitat, ist die Reibung
im Vergleich gegen die Karusseluhr mit einem Zapfen bedeutend
reduziert.

Bei 107 ist die Balance ersichtlich. Das Sekundenrad 3’
liuft zwischen den Teilen 1 nnd 6, das Trieb geht frei durch
die Bolrung des Zapfens 2, und wird der wntere lange Zapfen
des Sekundentriebes in einem Kloben 11, welcher zwlsoheu
Hauptplatine und Zifferblatt gelagert ist, aufgenomm?n. Kloben
11 triigt chenfalls das Steinloch fiir den unteren Zapfen des
Klembodentriebes 12.

Das Kleinbodentrieb 12 iibermittelt die vom Minutenrade
erhaltene Kraft durch sein Rad 12 auf das Sekundentrieb 3,
dessen Rad 3" wiederum das auf 1 montierte Gaogtrieb und
durch dieses die Hemmung betitigt. K

Bei 13’ ist das Tourbillonantriebrad sichtbar, das seine

Kraft durch das Trieb 13 — vom Minutenrade aus — erhitlt,
diese auf das Zwischenrad 14 leitet, dessen Zihne bei 5 in die
Tourbillonverzahnung eingreifen und somit letzteren eine volle
Umdrehung in 39 Minuten vollenden HiBt.

Das Zwischenrad 14 ist deshalb eingeschaltet worden, um
dem Tourbillon die Gegenrichtung der Drehung des Sekunden-
rades zu geben.

Bei 15 wnd 16 (Fig. 1) sind die Kloben fiir Gegenrad
nnd Anker sichtbar, die in Fig. 2 nichi eingezeichnet wurden.

DiewVerteilung der Zahnzahl wurde so getroffen, dall pro
Stunde 18000 Schwingungen entstehen. Die Karnsseluhr macht
deren nur 17657,1.

Das Tourbillongestell igt aus Stahl hergestellt wnd trigt
nicht jene spinnwebenartige Feinheit zur Schan, welche mit den
kontinentalen Instrumenten untrenmbar verbunden ist, wohl aber
macht eg den Eindruck, alg ob eine hundertjihrige Titigkeit bei
sorgfilltiger Behandlung, die fiir Stilcke dieser Art unerliBlich
ist, keine besonderen Spuren hinterlassen kinnte,

[zRex))



Ich hoffe dieses Produkt konnte ihren Erwartungen entsprechen.
Weitere Ausgaben von ,Uhrenwissen-Kompakt® erhalten Sie
kostenlos, wenn Sie sich zum Newsletter auf der Seite

eintragen. Weitere Seiten, die Sie interessieren konnten:

Auf den Seiten werden Sie noch viele weitere, interessante
Uhrenbiicher finden!




