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ROZDEZIAL I

TERMINOLOGIA

W celu unikniecia nieporozumien w warsz-
tacie pracy oraz przy zamawianiu ezesei
zamiennych konieczne jest ustalenie nazw
poszezegdlnych czefel zegarka. Nazwy uiy-
wane dotychezas sg rdine czesto dla jednej
i tej samej czesci, co powoduje nieporozu-
mienia i niepotrzebne koszty, Firma Ebau-
ches A. G., Neuenburg (Szwajcaria) opra-
cowala specjalny system, ktéry zostal przy-
jety przez wszystkie fabryki w Szwajearii
1 rzemioslo zegarmistrzowskie,

W tym systemie kazda czes¢ — oprocz
ustalonej nazwy — jest zaopatrzona w nu-
mer, ktory podany w zamdwieniu gwaran-
tuje wiasciwg dostawe niezaleinic od marki
fabrycznej danej czesci

Mechanizm

180. Beben spreiyny =z waltkiem

201, Kolo minutowe

210, Kolo podrednic

224, Kolo sekundowe

705, Kolo wychwytowe

Oczywifcie, oprécz numery, nalezy podaé
wymiar plyty zegarkowej i wybile na niej
oznaczenia. Przy zamawianiu czeSci zamien-
nych miarodajne jest rdwnie: oznaczenie
mechanizmu surowego. Podawanie numeru
patentu mechanizmu lub fantastyeznych
nazw wydrukowanych na tarczach zegarko-
wych przy zaméwieniach jest bezcelowe.
Nalezy natomiast podawaé wymiary plyty
mechanizmu, a mianowicie przy plytach
okraglych $rednice, a przy plytach
ksztaltowych — najmniejsza szerokoseé,

W celu ulatwienia przeliczania linii pary-
skich na milimetry (1 linia = 2,256 mm)
podano odpowiednig tablice na koneu ksig-
zki.

napedowy
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Rys. 2a. Przyrzgd do zdejmowania wskazdwelk

jednak w miare nabywania prakiyki tablica
staje sie zbedna i zegarmistrz dobiera od-
powiednia diugoéé wskazowki wedlug wiel-
kosci zegarka.

W asortymencie znajduja sie wskazowki
posegregowane wedlug ksztaltu i dlugosci
oraz wielkodci otwordaw, tak Ze wybranie
odpowiednie] wskazéwki nie nastrecza zad-
nych trudnosci.

Delikatne wykonanie wskazéwek sprawia,
#ze dopasowanie olworu jest praca, ktdra
kohczy sie zniszezeniem wskazdwki, jezeli
nie zaslosuje sie odpowiedniego narzedzia,
Poniewaz w czasie obrobki powstaja dosé
duze sily skrecajace, latwo ulamaé wska-
zowke, gdy pierdcien jej nie zostal mocno
uchwycony. Ten warunek powinien stano-
wié podstawe rozwigzan konstrukeyjnych
tego narzedzia.

5. Rozwiercanie otworw sekundnika musi
odbywaé sic przy uzyeiu ostrego rozwier-
taka, pdyi przy tepym rozwiertakua mate-
riat nie jest skrobany, lecz wgniatany. Oczy-
wiscie tulejka sekundnika musi byé dobrze
osadzona w sekundniku. W przeciwvnym ra-
zie nalezy ja ostroinie podnitowaé.

Uchwycenie wskazdéwki bezposrednio przy
olworze jest dosé klopotliwe i mozliwe tyl-
ko przy uzyciu specjalnych kleszezy. Skré-
cone ostrza pincety sg zaopatrzone w rowki
poprzeczne. Tuz przed krawedzia szezeki
znajduja sie dwa wyfrezowane zaglebienia,
ktire sluza jako prowadzenie dla pierdcienia
wskazdwki.

Czlery osire krawedzie powstale w ten
spostb umozliwiaja dobre uchwycenie,

f. Czesto zachodzi potrzeba zdjecia wiek-
szej ilodei materialu z otworn sekundnika,
do czego rozwiertak sie nie nadaje. Do tego
celu lepiej jest wiyé wiertla Eureka. Przy
uzyein takiego wiertla o odpowiednim wy-
miarze otrzymuje sie olwér o Zzadanej &red-
niey.

W tym przypadku nalezy rdwniez moeno
i bez obawy skrecenia umocowaé pierscien
sekundnika. Uzywa sie do tego podobnej
pincety jak przy rozwiercaniu, z nacieciami
o rdéznej szerokosci.

@ M

Do rozwiercania najlepiej uzyé frezow
palecowych, co pokazano na rysunku. Frezy
te znajduja sie w handlu w wymiarach
0,40—2,10 mum. Przy rozwiercaniu naleiy
uzyé dwich lub trzech frezow o kolejnych,
coraz wickszych wymiarach.

7. Wskazéwke godzinowa przy powigksza-
niu olworu mocuje sic w podobnym uchwy-
cie. Jednak powiekszanie otworu za pomocd
rozwiertaka, zwlaszeza we wskazdwkach sta-
lowych, jest trudne. Jezeli nie chee sie uiyé
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2, Calkowicie bezpieczne Seiaganie cwiert-
nika uzyskuje sie uzywajac imaka szezeko-
wego do kolkdw, w ktory chwyta sie dwiert-
nik. Przez jednocxesne pokrecanie i pocia-
ganie &ciaga sie ¢wierlnik unikajac w ten
sposob  jednostronnego wyginania walka.
Przy tym sposobie unika sie réwniez two-
rzenia sie zadziordow na zatoczeniach éwiert-
nika. Trzymajac dwoma palcami plytke
mechanizmu  trzecim palecem przytreymuje
sig kolo minutowe zabezpieczajac je od obra-
cania sie wraz z Ccwiertnikiem.

4. Brek odpowiednicgo iercin cwierinika
powstaje czgsto wskutek za nisko wycisnie-
tveh na nim karbéw, Karby wiccej sie roz-
prezaja w tym poloieniu niz u géry, gdzie
sa one bardziej naproione (walek w tym
miejseu jest stozkowy), Poprawe tego slanu
mozna uzyskal tylko pree: naniesienie no-
wych karbow, gdvi nawet glebsze wycisnig-
cie karbow dawnyeh nie jest skuteezne, Gle-
biej wycidniete karby przy weiskaniu na
walelk traca czesé sprefysiofel, zanim osiag-
na swoje polozenie,

Z tych wzgledéw naleizy wygniesé na
¢wiertniku nowe karby pod prostym katem
do dawnych i eokolwick wyiej.

5, Nierdwnomierny nacisk karbdéw powo-
duje koniecznoi® naprawy  éwierlnika, co
wyladniono na rys. 5. Po lewej stronic ry-

44

sunku wioczenie jest za kritkie i ma scian-
ke zbyt grubg. Wryciskanie karbow jest
utrudnione i karby tlakie nie spreiynuja.
Cwiertnik nalezy nasadzié na trzpien oraz
wytoczyé dluisze zatoczenie i clensze Scian-

ki, jak pokazano po prawej stronie rys. b.

6, Wyciskanie karbdw na dwiertniliu jest
zabiegiem klopotliwym, gdyz od prawidlo-
wego wycisniecia zaleizy ich dzialanie spre-
zynujgee. Karby musza byé wycisniete na
14 wysokosci rurki éwiertnika od gory, gdyz
nizei wvykonane nie tylko nie spreiynuja
dostatecznie, ale powoduja ruch éwiertnika
ku gérze.

Przy pewnej ostroznosei moizna wyciskac
karby uzywajac szezypiee do obeinania. Do-
wolny stozkowy drut stalowy, wsunicty
w ¢éwiertnik, zabezpiecza przed zbyt silnym
zaciskaniem szczypiec.

Geiskarka éwiertnikéw Bergeona dziala

bez ryzyka. W przyrzadzie tym regulowana
Sfruba oporowa umozliwia ustalenie poloZe-
nia karbdw za pomocg walka minutowego.
Jezeli na miejsee walka minutowego zaloly
sic éwiertnik, karby znajda sie w odpowied-

Rys, Ga. Przyread do  Selzskania  éwiertnikow,
umozliwiajgey prawidlowe wykonanie karbow
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czopa. Pincety mozna uzyé do kazdej wiel-
kosci przerzutnika, poniewaz jej wygigte
szezeki umozliwiaja ich podsuwanie blisko
walka balansu, co zabezpiecza duza tarczke
przerzutnika od wygiecia,

3. Przerzutnik moina =zdja¢ bez obawy
uszkodzenia za pomoeq tokarki z konikiem
do wiercenia. Zacisk konika chwyta nasad-
ke piericienia sprezyny wlosowej, zacisk
glowicy zas — za wiekszg tarczke przerzut-
nika (nie chwytaé za kolnierz bezpieczni-
kowy). Przez lekki obrdl wrzeciona (lam
i z powrotem) z jednoczesnym pociaganiem

osiowym zacisku konika Sciaga sig przerzut-
nik nawet najmocniej obsadzony. Jest to
ostatni ze sposobow sSciggania przerzutnika,
ktéry nigdy nie zawodzi, nawet jezeli prze-
rzutnika nie moZna ruszyé innymi sposo-
bami.

4, Aby usunaé walek balansu, naleiy prze-
de wszystkim stoczyé kolnierz zanitowania.
Zaniedbanie tego warunku powoduje znisz-
czenie otworu przez kolierz nitowania
i zeentrowanie balansu.

MNajwrazliwsze na to sa miekkie balanse
jednometalowe. Dlatego kazdy usuwany wa-
lek naleiy uchwveié w zacisk tokarki
i ostrym nozem stoczy¢ nitowanie nie naru-
szajac balansu.

5. Walelk moina rédwnie: wyjaé z balansu
po stoczeniu kolnierza oporowego. Wybija
sie go wiedy w przeciwnym kierunku niz
w sposobie poprzednim. Przy tym sposobie
ramig balansu jest zabezpieczone przed po-
rysowaniem. Wskazane jest tak ustawié noz,
aby ostrze weglebilo sie w kolnierz oporowy
balansu i aby wior odskoczyl w postaci ma-
lego pierscienia.

6. Wuybijanie starego walke nalezy prze-
prowadzaé bardzo ostroznie, aby nie uszko-
dzié ramienia balansu. W kowadelku nabi-
jarki nalezy wybra¢ otwor umozliwiajgcy
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prawidlowe podparcie ramienia balansu.
Przy zbyt duzym otworze moze naslapic
wygiecie ramienia balansu.

W przypadku stoczenia kolnierza oporo-
wego pierscien balansu uniemozliwia umie-
szezenie balansu na plycie nabijarki. Ramie
balansu {rzeba wtedy podeprze¢ pomocni-
czym kowadelkiem lub plaskim nabijakiem
o odpowiednim otworze.

7. Do nabicia balansu na nowy walek u%._v,lr-
wa si¢ plaskiego nabijaka o otworze obej-
mujacym dokladnie nasade balansu. Przy
tej czynnosci nalezy zachowaé bezwzgledna
czystosé. Nasada i balans powinny by¢ oczy-
szezone z zadziorow 1 brudu. Do oczyszcza-
nia moina uiyé rdzenia bzu i czyszczaka.
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