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STUCKLISTE

fir

26 Wochen Grundlehre fir Uhrmacher

Nr..0/1 Stiickliste, Nr.17  Schrauben,

» 0/2) Allgemeine Erliuterungen » 18/l 2Supportstihle,

" 0/3} zu den Aufgaben, ,» 18/2 Beschreibung zu 18/1 und
, 1 Platte, DIN-Vorschriften fiir
» 2 Winkeldreieck, Schrauben,

» 3 Schleiffeilen, » 19 Runde Messingscheibe,
» 4 Viereckeisen, » 20 Drehstifgmit Arm,

» 5/1 Konische Stifte, » 21/1 Rad zen,

» 5/2 Haken und Osen, ., 2172 Rat‘bmplett,

» 6/1 Glithen, Harten, Anlassen, » 22/1 er

» 6/2 2 Schraubenzieher, . 22/ &schreibung zu 22;1 und
w 7 AmboB, x Auszug aus DIN 336,
» 8/1 AnlaBblech fiir Schrauben, @ Anrichtstift,

» 8/2 Beschreibung fiir 8/1, 'w 23/2 Rad auf Platte montiert,
» 9 Welle, o\,, 24/1 Sperrad,

» 10 2 Dreikantsenker, 0 » 24/2 Sperradwelle,

» 11 2 Lochpunzen, ‘ » 23/1 Sperrkegel,

» 12 ReiBnadel, v » 25/2 Sperrfeder,

» 13 Handkérner und u@unzen, » 26 Gesperr,

,» 14  Messingplatte, ¢ » 26af1 Abschluf3arbeit:

» 15 Messingfuf}, Flachschleifer,

» 16/12 Gewinde r, » 26a/2 Teile, Zeichnungen zu

., 16/2 Beschreib zu 16/1 und 26a/1,

Aus@ aus DIN 69, 26a/3 Beschreibung fiir 26a/1-2.

»

Die Zeichnungs-Nummer entspricht der Woche, in welcher die Arbeit
durchzufiihren ist.

Zl:lr Erginzung der auf den Zeichnungen befindlichen Arbeitsanweisungen
wird empfohlen, iiber die einzelnen Arbeitsverfahren in dem Lehrbuch fiir
das Uhrmacherhandwerk, Band I, die entsprechenden Anweisungen nachzulesen.
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Stek. |

Benennung | Teil Werkstotf und Rohmal Bemerkung
Lehrunterlagen | 26 Wochen Grundlehre fiir Uhrmacher zeNifh' 0/1
fir das {
| Benennung | Wird verwendet
l’-{’hr":fd'ekr' \ | in der Woche
anawer :

Stiickliste

i MaBst.
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Bearbeitungswerkzeuge:

Drehstuhl mit Spindelstock,
Spannzangen 2,4 u. 3,
—>gg - Tndex,
: Feilrolle,
08 Handauflage,
{bdy IEEIimiChtu}?g zum Spitzendrehen,
g andstichel,
; u‘) 1 Feinsigebogen,
i i N ‘ Ansatzfeilen Hieb 3 u. 5,
y Vogelzungenfeile Hieb 4,
; ! : Ausstreichfeile 1,5 stark,
\ [ Eisenschleiffeile,
' | _harten Olsteinpulver,
‘ | /c.fblau anlassen Schellackschmirgelstein 00,
% &y

Hammer,
Reifinade],
Handkorner,

h 7.
Bohrer 2, D\

| I
1 Mef w&? zeuge:
‘ Schieble it Nonius,
Al I Zehr& .
—l o
\ 4 % '&rbeitsgéinge:
\/ &\erial in Spannzange beidseitig mit
&0 Ornern versehen, hirten, blau an-
0 lassen, zwischen Spitzen Konus drehen
- - 20 u_,,,..,l y und mit Eisenschleiffeile und Olstein-

)
1 N

pulver schleifen. Konus in Spann-
zange nehmen, mit Index und Feil-

boag P * rolle Achteck anfeilen. Zwischen
f\éﬂ R U e i Spitzen lose eingespannt Achteck mit
p— - 2N %ﬁ"g Olsteinpulver und Eisenfeile schleifen.

™ __ ¥ ¢ Zur Herstellung des Achteckloches
" Dorn anfertigen. Loch in Messing-
@P platte bohren und aufdornen. Um-

risse des Armes aufreifien und aus-
sigen. In Form feilen, Kanten

) schleifen, mit Strichschliff versehen.
*,.‘4‘_,,\ Kanten fein brechen, auf Drehstift
auftreiben.

nicht eingetr.
Toleranz + 0,05

1 Drehstift | 2 | Prdz. Rundstahl Din 175 32X40 | Zeit: 6 Stunden
1 Arm | 1 | Ms-Blech Din17512,2X8x22 |
Stck. Benennung | Teil Werkstoff und RohmaB 1 Bemerkung
Lehrunterlagen | 26 Wochen Grundlehre fir Uhrmacher Z%f_h' 20
fiir das ;
B i Wi t
Untmacher. | oo e,
Handwerk Drehstift mit Arm 9.1
i MaBst. :






